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(3) Ofenanlage 



Die Ofenanlage dient zum Erwarmen von stranggegos- 
senen Brammen und zu deren Transport von einer 
StranggieSanlage zu einem Walzwerk. Hierzu dienen zwei 
Ofenlinien (3, 4), die jeweils an eine zugehorige Stang- 
giefSlinie (1, 2) angeschlossen sind und die unter Zwi- 
schenschaltung jeweils einer zugeordneten Schwenkfah- 
re (6, 7) eine gemeinsame Walzlinie (5) beschicken. Die 
Schwenkfahren (6, 7| sind in eine Position schwenkbar, in 
der sie im wesentlichen miteinander fluchten. Den 
Schwenkfahren sind Zusatzofen (8-11) zugeordnet. Die 
Ofenanlage arbeitet mit hoher Variabilitat. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifFt eine Ofenanlage zuin Erwannen 
von stranggegossenen Branimen u, dgl. und zu deren Trans- 
port von einer StranggieBanlage zu einem Walzwerk, niit 5 
zwei Ofenlinien, die jeweils an eine StranggieBlinie ange- 
schlossen sind und von denei) eine an eine gemeinsame 
WalzJinie angeschlosscn ist, wobci jedc Ofenlinic cine 
Schwenkfahre enthalt und wobei die Schwcnkfahren gegen- 
einandcr in eine Position schwenkbar sind, in der sie im we- lO 
senllicben miteinander fluchten. 

StranggieBanlagen arbeiten langsamer als Walzwerke. 
Daher hat es sich als sinnvoll erwiesen, zwei StranggicBli- 
nien an eine gemeinsame Walzlinie anzukoppeln. 

Eine Ofenanlage der eingangs genannten Art ist aus der 15 
EP 0 593 002 Bl bekannt. Die Schwenkfaiiren ermoglichen 
in ihrem Zusainmenwirken einen Transport der Brainmen 
von einer Ofenlinie zur anderen und konnen auf diese Weise 
Unterschiede in den Produktionsgeschwindigkdten der bei- 
den StranggieBlinien und der Walzlinie kompensieren. Al- 20 
ierdings wurde gefunden, daB die Variabilitat des Betriebs 
der bekannten An I age noch steigerungsfahig ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, den Be- 
trieb der Ofenanlage variabler zu gcstalten. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die eingangs genannte 25 
Ofenanlage erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den Ofenlinien mindestens ein Zusatzofen ange- 
ordnet ist, der im Schwenkbereich mindestens einer der 
Schwenkfahren liegt. 

Der Zusatzofen kann also je nach Bedarf beschickt und 30 
wieder endeert werden, wodurch sich ein sehr flexibler Be- 
trieb gestalten lafit Dies gestaltel nicht nur eine bessere 
Kompensation der Produktionsschwankungen der Strang- 
gieBlinien und der Walzlinie, sondem stellt auch ein hohes 
Kontingent an Speicherplatz zur Verfugung, und zwar fur 35 
den Fall, daB die Walzlinie vorubergehend stillgesetzt wer- 
den muB. Der Zusatzofen erstreckt sich im Winkel zu den 
Ofenlinien und kann enLsprechcnd lang ausgebildet sein. 

Im einfachstcn Fall arbeitet man mit einem cinzigen Zu- 
satzofen, der einer der beiden Schwenkfahren zugeordnet 40 
ist. Handeit es sich dabei um diejenige Schwenkfahre, die in 
der nicht an die Walzlinie angeschlossenen OfenUnie liegt, 
so bestehi die MogUchkeit, die Walzlinie zu beschicken und 
gleichzeitig den Zusatzofen zu flillen oder zu entleeren. 

Femer bestehi die MogUchkeit, einer der Schwenkfahren 45 
mehrere Zusatzofen oder jeder der Schwenkfahren einen 
Zusatzofen, vorzugsweise mehrere Zusatzofen zuzuordnen. 
Der letztgenannte Fall bietet ein besonders hohes MaB an 
Speicherkapazitat. 

Normale Schwenkfahren treten bei der Ubergabe von Er- 50 
warmungsgut direkt miteinander in Verbindung. In Weiter- 
bildung der Erfindung wird jedoch vor^eschlagen, den bei- 
den Schwenkfahren einen gemeinsamen Zusatzofen zuzu- 
ordnen. Dieser liegt auf der die beiden Schwenkpunkte der 
Schwenkfahren miteinander verbindenden Achse. Der Zu- 55 
satzofen kann von jeder der Fahren alleine oder aber von 
beiden Fahren gleichzeidg bedient werden. Er kann auch als 
einfacher Durchgangsofen arbeiten und den Transport des 
Erwarmgungsgutes von einer Ofenlinie zur anderen bewerk- 
sielligen. Bs bestehi dann kein Unlerschied zur Arbeitsweise 60 
von zwei Schwenkfahren, die direkl miteinander in Verbin- 
dung treten. 

Besonders vorteilhaft ist es, die Steuerung der Schwenk- 
fahren so auszulegen, daB diese gleichsinnig gegeneinander 
verschwenkbar sind, d. h. entweder gemeinsam im Uhrzei- 65 
gersinn oder gemeinsam gegen den Uhrzeigersinn. Jede 
Schwenkfahre passiert also erst ihren zugchorigen Zusatz- 
ofen, bcvor sic in diejenige Position gciangt, in der sic rait 
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der anderen Schwenkfahre fluchlet. 

In Weiierbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB 
mindestens einer der Schwenkfahren ein weiterer Zusatz- 
ofen zugeordnet ist, der auf derjenigen Seite der zugehori- 
gen Ofenlinie liegt, die der anderen Ofenlinie entgegenge- 
setzt ist. Der Binsatz weiterer Zusatzofen tragi dazu bei, die 
Variabilitat des Betriebs der Ofenanlage weiter zu erhohen. 

Es bestcht durchaus die Moglichkeit, die beiden 
Schwenkpunkte der Schwenkfahren einander gegcnuberlie- 
gcnd anzuordncn. In der Ubergabeposition stehen die 
Schwenkfahren dann senkrecht zu den Ofenlinien, sofem 
letztere, was allerdings bevorzugt der Fall ist, parallel zuein- 
ander verlaufen. Bei veraunftiger Dimensionierung der 
Schwenkfahren (z. B. maximale Brammenlange) muB also 
der Abstand zwischen den Ofenhnien reladv groB sein. 

Um diesen Abstand zu verkiirzen, ist es vorteilhaft, den 
Schwenkpunkt der einen Schwenkfahre in groBerem Ab- 
stand zur Walzlinie als den Schwenkpunkt der anderen 
Schwenkfahre anzuordnen. Die Achse, die die beiden 
Schwenkpunkte miteinander verbindet, verlauft also im 
Winkel zu den beiden Ofenlinien, wobei dieser Winkel an 
die jeweiligen Gegebenheiten angepaBt wird. Diese Anord- 
nung erfullt automatisch die Bedingung, daB sich die beiden 
Schwenkfahren bei ihrer gegeneinander gerichteten Bcwe- 
gung gleichsinnig verschwenken. 

In aller Regel wird es bereits aus konstruktiven Griinden 
empfehlenswert sein, beide Schwenkfahren gleich lang aus- 
zubilden. Unterschiedliche Langen sind allerdings gleicher- 
raaBen moglich. 

Dabei ist zu beriicksichtigen, daB die Lange der Brammen 
die Mindesdange der Schwenkfahren bestimmt. Gleiches 
gill auch fur die Zusatzofen. 

Die Anordnung kann so getroffen werden, daB eine der 
Schwenkf^en direkt mit der Walzlinie zusamjnenwirkt. 
Vorteilhafter ist es unter Umstanden, die Schwenkfahre der- 
jenigen Ofenlinie, die mit der Walzlinie fluchtet, im Abstand 
zu letzterer anzuordnen. Zwischen der Schwenkfahre und 
dor Walzlinie bcfindct sich also noch ein Ofenabschnitt, der 
bcispielswcisc die Funktion eincs Halteofcns oder eines zu- 
satzUchen Puffer- bzw. Speicherofens erfuUen kann. Dabei 
besleht die bevorzugte Moglichkeit, diese Ofenlinie langer 
als die andere auszubilden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele im Zusammenhang mit der beiliegen- 
den Zeichnung naher erlautert. Die Zeichnung zeigt in: 

Fig. I eine schemadsche Darslellung einer erfindungsge- 
maBen Ofenanlage im GrundriB; 

Fig. 2 in gleicher Darstellung eine abgewandelte Ausfiih- 
rungsform; 

Fig. 3 in gleicher Darstellung eine weitere abgewandelte 
Ausfiihrungsform. 

Die Ofenanlage nach Fig. 1 ist an eine StranggieBanlage 
angeschlosscn. Ixtztere weist zwei StranggieBlinien 1 und 2 
auf, die hier nur als Pfeilc angedeutct sind. An die Strang- 
gieBlinie 1 ist eine Ofenlinie 3 angeschlosscn, und an die 
Su-anggieBlinie 2 eine Ofenlinie 4, wobei letztere zu einer 
Walzlinie 5 - wiederum nur als Pfeil angedeuiet - eines 
Walzwerkes fUhrt. 

Die Ofenlinie 3 weisi eine Schwenkfiihre 6 auf, wahrend 
die Ofenlinie 4 mit einer Schwenkfahre 7 versehen isu Die 
beiden Schwenkfahren 6 und 7 konnen, wie in Fig. 1 darge- 
stellt, derart gegeneinander verschwenkt werden, daB sie 
miteinander fluchten. Die Anordnung ist in platzsparender 
Weise so getroffen, daB der Schwenkpunkt der Schwenk- 
fahre 7 in groBerem Abstand zur Walzlinie 5 liegt als der 
Schwenkpunkt der Schwenkfahre 6. Die die beiden 
Schwenkpunkte miteinander verbindende Achse verlauft 
also schrag zu den parallel ausgerichtctcn Ofenlinien 3 und 
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4. 

Die von der SlranggieBlinie 2 gelieferten Braiiunen kon- 
nen auf direktem Wege uber die Ofenlioie 4 an die Walzlinie 
5 abgegeben werden. Sie konnen aber auch iiber die 
Schwenkfahren 7 und 6 id die OfenUnie 3 eingetragen wer- 5 
den, bdspielswdse um Unterschiede in der Produktionsge- 
schwindigkeit zu koropensieren oder einen voriibergchen- 
dcn Srillstand der Walzlinie 5 auszugleichcn. 

Die von derStranggicBlinic 1 gelieferten Brammen wan- 
dem iiber die Ofenlinic 3, die Schwenkfahre 6, die lO 
Schwenkfahre 7 und die Ofenlinie 4 zur Walzlinie 5. 

Um die Variabilitat des Betriebs der Ofenanlage weiter zu 
steigem, ist der Schwenkfahre 6 ein Zusatzofen 8 zugeord- 
net, wahrend die Schwenkfahre 7 mit einem Zusatzofen 9 
zusammenarbeiien kann. Die Zusatzofen 8 und 9 liegen zwi- 15 
schen den Ofenlinien 3 und 4, so dafi kein zusatzlicher Platz 
benotigt wird, Sie sind in der Lage, als zusatzlicher Bram- 
menpuffer zu dienen. 

Gleiches gilt fur weitere Zusatzofen 10 und 11, die auBer- 
halb des von den Ofenlinien 3 und 4 begrenzten Raumes lie- 20 
gen. Der Zusatzofen 10 wird nach Bedarf von der Schwenk- 
fahre 6 bedient und der Zusatzofen 11 von der Schwenk- 
fahre 7. 

Aus Fig. 1 ist zu entnehmcn, daB die Schwenkfahren 6 
und 7, wenn sic sich gegeneinandcr bewcgcn, glcichsinnig 25 
verschwenken, namlich gegen den Uhrzeigersinn. Der Vor- 
teil liegt darin, daB der Schwenkweg zu den zugehorigen 
Zusatzofen 8 bzw, 9 minimiert wird. 

Bei der Konstruktion nach Fig. 2 wird dieser Vorteil nur 
beziiglich der Schwenkfahre 6 erreicht. Die Schwenkfahren 30 
bewegen sich gegensinnig, und die Schwenkfahre 7 muB, 
wenn sie zu ihrem Zusatzofen 9 gelangen will, die niit der 
Schwenkfahre 6 fluchtende Position uberlaufen< 

Im iibrigen ist die Anordnung nach Fig, 2 so getroffen, 
daB die Schwenkpunkte der Schwenkfahren 6 und 7 bezug- 35 
lich der Walzlinie 5 auf gleicher Hohe liegen. In der Uber- 
gabepositioD stehen die Schwenkfahren 6 und 7 also senk- 
recht zu den Ofenlinien 3 und 4. Dies vcrkiirzi die wirksamc 
Lange der Schwenkfahren oder vcigroBcrtden Abstand zwi- 
schen den Ofenlinien 3 und 4, 40 

Fig. 3 zeigt einen Zusatzofen 12, der auf deijenigen 
Achse angeordnet ist, die die Schwenkpunkte der Schwenk- 
fahren 6 und 7 miteinander verbindet. Letztere sind also re- 
lativ kurz (maximale Brammenlange) ausgebildet, um dem 
Zusatzofen 12 eine ausreichende Uinge zu verleihen. 45 

In samtlichen Ausfuhrungsbeispielen arbeitet die 
Schwenkfahre 7 nicht direkt mil der Walzlinie 5 zusarimien. 
Der verbindende Ofenabschnitt kann als Halteofen oder zu- 
satzlicher Speicherofen dienen. Im Falle der Fig. 1 und 3 en- 
det die Ofenlinie 3 etwa am Schwenkpunkt der Schwenk- 50 
fahre 6. Nach Fig, 2 schlieBt sich an die Schwenkfahre 6 ein 
weiterer Ofenabschnitt an, der ebenfalLs dieFunktion eines 
Zusatzofens iibernchmcn kann. 

Ira ubrigen sind im Rahmen der Erfindung Abwandlungs- 
moglichkeiten gegeben, und zwar insbesondere deigestalt, 55 
daB die einzelnen, in den Fig. 1 bis 3 dargesiellten Merk- 
male beliebig miteinander kombiniert werden konnen. 

Palentanspriiche 

60 

1. Ofenanlage zum Erwannen von sLranggegossenen 
Brammen u. dgL und zu deren Transport von einer 
StranggieBanlage zu einem Walzwerk, mit zwei Ofen- 
linien (3, 4), die jeweils an eine StranggieBhnie (1, 2) 
angeschlossen sind und von denen eine (4) an eine 65 
Walzlinie (5) angeschlossen ist, wobei jede Ofenlinie 
(3, 4) cine Schwenkfahre (6, 7) cnthalt und wobci die 
Schwenkfahren (6, 7) gcgencinander in cine Position 
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schwenkbar sind, in der sie im wesentlichen miteinan- 
der veriluchten, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen den Ofenlinien (3, 4) mindestens ein Zusatzofen 
(8, 9, 12) angeordnet ist, der im Schwenkbereich min- 
destens einer der Schwenkfahren (6, 7) liegt. 

2. Ofenanlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi den beiden Schwenkfahren (6, 7) ein ge- 
mcinsamcr Zusatzofen (12) zugeordnet ist. 

3. Ofenanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwenkfahren (6, 7) glcichsin- 
nig gegeneinandcr verschwenkbar sind. 

4. Ofenanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens einer der 
Schwenkfahren (6, 7) ein weiterer Zusatzofen (10, 11) 
zugeordnet ist, der auf deijenigen Seite der zugehori- 
gen Ofenlinie (1, 2) liegt, die der anderen Ofenlinie 
entgegengesetzt ist. 

5. Ofenanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schwenkpunkt der ei- 
nen Schwenkfahre (7) in groBerem Abstand zur Walz- 
linie (5) liegt als der Schwenkpunkt der anderen 
Schwenkfahre (6). 

6. Ofenanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schwenkfahre (7) deije- 
nigen Ofenlinie (4), die mit der Walzlinie (5) fluchtet, 
im Abstand zu letzterer angeordnet ist. 
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